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As the continuous development of petrochemical industry, a significant 
tendency variation on market competition and resource allocation emerges in the 
domestic petrochemical industry. It is challenged by accelerated demand shrink on 
petrochemical products, serious excess capacity contradiction, weakened element 
driving force, strengthened resource environment constraints, increased instabilities 
and uncertainties. Therefore, as one of the solutions, the refining and chemical 
integrated project becomes the tendency as well as the strategic option. However, the 
higher the ethylene capacity, the higher the Steam Cracking(SC) feedstock demand. 
How to fully exert the advantages of the integrated mode, make full use of the 
varieties of limited resources of the refinery, meet the SC feedstock demand and 
improve enterprise overall profit, it is an upfront issue for the domestic 
petrochemical industry. This report takes FREP SC feedstock diverse distribution as 
the research object, evaluates the composition of the relevant streams in all units, 
and applies technical and economical analysis approach on those byproducts and 
intermediate streams as SC feedstock in terms of ethylene and propylene yield as 
well as profitability. The results are following: 
 
1. Optimize internal process flow and make full use of refinery dry gas and 
liquefied petroleum gas (LPG) resource, which could lighten and optimize 
the feedstock and improve ethylene yield. 
2. Fine tune Crude Light Ends Unit(CLE) and Hydro Cracker Unit(HCU) 
operation to produce more naphtha and tail oil, which could meet SC 
feedstock demand and optimize SC feedstock structure. 
3. Feed partial diesel cut and HCU jet fuel cut into the SC heavy feedstock 
furnaces, which could meet SC heavy feedstock demand, reduce feedstock 
cost and improve enterprise overall benefit. 
4. Execute adaptability modification and process flow optimization on the 
















flexibility and economical efficiency of the furnaces, and further meet SC 
feedstock diverse distribution demand within the refining and chemical 
integrated enterprise 
5. Make full use of the external resources, such as outsourced naphtha and 
saturated LPG, which could truly realize the objective of SC feedstock 
diverse distribution. 
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量 51785.3亿吨，同比增长 5.8%，对外依存度 31.7%；天然气表观消费量 1805.9
亿立方米，同比增长 8.9%，对外依存度 31.7%；成品油表观消费量约为 3.02
亿吨，同比增长 5.6%。其中汽油表观消费量 1.05亿吨，同比增长 12.6%；柴油
表观消费量 1.73 亿吨，同比增长 1.9%；合成树脂表观消费量 9651.4 万吨，同
比增长 7.2%；乙烯表观消费量 1854.1 万吨，同比增长 5.7%；烧碱表观消费量
2980.1万吨，同比增长 8.7%【1】。 
















汽油 1.1 亿吨，生产柴油 1.76 亿吨，生产煤油 0.3 亿吨，成品油生产总量合计
达到 3.17亿吨，比 2013年增长 7.1%。2014年化工产业增加值同比增长 10.4%，
增幅同比减缓 1.8个百分点。主要产品中，乙烯产量 1704.4万吨，同比增长 7.6%；
合成橡胶产量 532.4 万吨，同比增长 10%；合成纤维产量 4043.9万吨，同比增
长 3.5%；烧碱产量 3180.2万吨，同比增长 7.9%；纯碱产量 2514.7万吨，同比
增长 3.5%；化肥产量 6933.7 万吨，同比下降 0.7%，其中氮肥产量下降 3.4%；
钾肥产量增长 13.5%；磷肥产量增长 2.6%；农药产量 374.4万吨，同比增长 1.4%。 
（一）炼化产业盈利能力增速放缓 
根据国家统计局数据显示，2014年中国炼化产业主营业务收入为 12.31万
亿元，与 2013年相比增长 5.34%；炼化产业的总营业成本占收入比重 84.41%，
同比上升 0.52%，并呈加快之势。2014年炼化产业利润总额减少，出现两年来
的首次下降，全行业累计实现利润总额 4244.1 亿元，同比下降 10.29%；其中，
炼油业利润总额 97.3 亿元，降幅 79.2%；化工行业利润总额 4146.8亿元，增长
1.7%。炼油业主营业务收入的利润率仅为 0.24%，化学工业主营业务收入的利
润率也只有 5.01%，均较 2013年有所下滑，分别比全国规模工业平均主营业务
收入利润率低 5.67%和 0.9%，差距比较明显。 
炼化产业整体经济增速放缓以及油价持续下跌对三大石油公司的经营业绩
起到了不同程度的影响。其中，前三季度中石油净利润 960.47亿元，同比增长
0.8%；炼油与化工板块经营亏损人民币 87.55 亿元，比 2013年同期经营亏损人
民币 200.04 亿元减亏人民币 112.49 亿元；炼油业务扭亏为盈，实现经营利润
25.67亿元，化工业务经营亏损 113.22 亿元。中石化 2014年前三季度实现净利
润约511.69亿元，同比下降约0.84%；其中，炼油板块实现经营收益人民币111.02
亿元，同比增长 66.8%；化工板块经营亏损人民币 35.16 亿元。中海油油气销
售收入约为 535.7亿元，同比下降 4.6%【2】。 
（二）产业布局逐渐优化，园区化建设积极推进，技术创新步伐加快 
目前中国炼化产业布局分散、局部地区重复建设严重。针对这一局面，国























积极推进。2014 年甘肃省兰州新石化园区总投资约 172 亿元，共 15 个石化项
















中石油广西石化 400 万吨/年渣油加氢脱硫装置、大庆石化 130 万吨/年柴油加
氢脱硫装置、大连石化公司 140万吨/年重油催化裂化增上烟气脱硫装置开工成



























10 月 30 日，为尽快改善空气环境质量，国家发改委下发机动车污染综合防治
方案，方案的主要目标包括大力推进新能源汽车，加快油品质量升级，以及加
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